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DEUTSCHE NORM Mérz 1996 (Dezember 1995}

Warmgewalzter gleichschenkliger T-Stahl mit —

QEMS gerundeten Kanten und Ubergangen N
MaBe, GrenzabmaBe und Formioleranzen EN 10055
Deutsche Fassung EN 10055 : 1995

=

IC5 77.140.70 Ersatz fiir
' DIN 1024 : 1882-03
Daskriptoren: T-Stahl, warmgewalzt, gleichschenklig, gerundet, Stahl

Hot rolled steel equal flange tees with radiused root and toes — Dimensions
and tolerances on shape and dimensions;
German version EN 10055 : 1985

Fers T en acier a aileg égales et 4 coins arrondis en acier laminés & chaud —
Dimensions et tolerances sur la forme et les dimensions;
Version allemande EN 10055 : 1895

Die Européische Norm EN 10055 : 1995 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Europiische Norm EN 10055 ist vom Technischen AusschuB 11"Stahlprofile, MaBe und GrenzabmaBe”,
dessen Sekretariat von British Standards Institution (BS}) gefiihrt wird, ausgearbeitet worden.

Das zustindige deutsche Normungsgremium ist der UnterausschuB 21/6 “Warmgewalzte Profiler-
zeugnisse” des Normenaugschusses Eisen und Stahl (FES) im DIN.

Die voriiegende Norm enthilt die Anforderungen an die NennmaBe sowie an die GrenzabmaBe, Form-
toleranzen und Grenzabweichungen der Masse fiir rundkantigen T-8tahl in hochstegiger Ausfiihrung.
Entsprachende Festlegungen waren frither In DIN 1024 enthalten,

Anderungen
Gegenliber DIN 1024 : 1982-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) BreitfiiBige T-Stihle (TB) gestrichen.
b) Gleichschenklige Profile T20,T 25, T45 und T90 entfallen.
c) Festlegungen {iber die Lingenarten und die GrenzabmaBe der Linge gedndert.

Frithere Ausgahen
DIN 1612: 1924-09, 1932-01, 1943x-03
DIN 1024: 1928-07, 1940x-07, 19508-06, 1963-10, 1981-08, 1982-03

Fortsetzung 4 Seiten EN

NormenausschuB Eisen und Stahl {FES) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

Bearbeite: ~ Normung 4.18
© DIN Dautsches instiut tiir Normung .Y, - Jede Art der Varvielfiltigung, auch auszugsweiss, Ref. Nr. DIN EN 10055 ;198512
nur mit Genahmigung dea DIN Deutachas Institut filr Hormung a.V., Berlin, gestattat. Profsgr. 06 Vertr-Nr. 2308

Alainvarkauf der Normsn durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Beriln



EUROPAISCHE NORM EN 10055
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE November 1995

ICS 77.140.70

Deskriptoren:  Eisen- und Stahlerzeugnis, warmgewalzte Erzeugnisse, T-Profil, Stanl, Bezeichnung, Abmessung, Granz-
ahma8e, Formtolaranzen

Deufsche Fassung

Warmgewalzter gieichschenkliger T-Stahl mit

gerundeten Kanten und Ubergédngen
MaBe, GrenzabmaBe und Formtoleranzen

Hot rolled steel aqual flange teas with radiu-  Fers T en acier & ailas égales et A coins

sed root and toes —~Dimensions and toleran-  arrondis en asier laminés a chaud —Dimen-

c&s on shape and dimensions sions et tolerances sur la forme et les
dimensions

Diese Europiische Norm wurde von CEN am 1895-08-30 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschiftsordnung zu erfiilien, in der
die Bedingungen fastgelegt sind, unter denen digser Europdischen Norm ohne jede Ande-
rung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Nermen mit ihren bibliogra-
phischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jadem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhéiltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offizisllen Fassungen (Deuisch, Englisch,
Franzfsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eige-
ner Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentrai-
sekretariat mitgeteiit worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.
CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Dénemark, Deutsch-
land, Finntand, Frankreich, Griechenland, Iriand, Island, Halien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Kaénigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
Eurepean Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 1985, Das Copyright ist den CEN-Mitgliedern verbehalten. Ref. Nr. EMN 10055:1995 D
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Vorwori

Diese Europiische Norm wurde vorn Technischen Komitea ECISS/TC 11Form-und Stabstahl-MaBnormen” erarbeitet, dessen

Sekretariat von (BSI) gehalten wird.

Grundlage fir die Eréirterungen in ECISS/TC 11 war die EUROMORM 55-80.

Diese Europdische Norm mu8 den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung sines identiachen
Textes oder durch Anerkennung his Mai 19986, und etwaige entgegenstehends nationale Mormen miissen bis Mai 1996 zuriick-

gezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschiftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Européische Norm zu liber-

nehmen:

Belgien.Dénemark.Deutschland,Finnland. Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Ostarraich, Portugal, Schwedean, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.

1 Anwendungsbereich

Diese Europiische Norm gilt fiir die Anforderungen an die
NennmaBe sowie an die Grenzabmabe, Formtoleranzen
und Grenzabweichungen der Masse von warrigewalztem
gleichschenkligem T-Stahi mit gerundeten Kanten und
Unergingen. Die Anforderungen gelten nicht fiir warm-
gewalzten gleichschenkligen T-Staht aus nichtrosienden
Stdhlen.

2  Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthilt durch datierte oder un-
datierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publika-
tionan. Diese normativen Verweisungen sind an den jewei-
tigen Stellen im Text zitiert,und die Publikationen sind nach-
stehend aufgeflhrt. Bei datierten Verweisungen gehdren
spatere Anderungen oder (berarbeitungen dieser Publika-
tionen nur zu disser Europdischen Morm, falls sie durch
Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei un-
datierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe darinBezug
genommenen Publikation.
EM 10025

Wwarmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Bau-

stiahlen —Technische Lieferbedingungan

EN 10079
Begriffshestimmungen fir Stahlerzeugnisse

3 Definitionen

Im Rahmen dieser Europiischen Norm gelten die Definitio-
nen nach EN 10079,

4 Bezeichnung
Die Bezeichnung von warmgewalztem gleichschenkligem
rundkantigem T-Stah! wird wie folgt gebiidet:
— Benennung “T-Profil”,
— Nummer dieser Europdischen Marm (EN 10055),
~ Kennbuchstabe T,
— Hbhe & in mm,
— Nummer der Giitenorm und Kurzname oder Werk-
stofinummer des bestellten Stahls.
BEISPIEL:

T-Profii EN 10055-T40 — Stahl EN 10025-3235JR

5 NennmabBe

Warmgewalzter gleichschenkliger T-Stahi mit gesundeten
Kanten und Ubergiangen nach dieser Européischen Norm
wird mit den in Tabelle 1 genannten und in Bild 1 beschrie-
benen NennmaBen hergestellt.
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Bild 1: Warmgewalzter gisichschenkiiger T-Stahl mit gerundsten Kantsn und iibergdngen

Tabelle 1: Kurzzeichen und NennmaBe von warmgawaiztem gleichschenkligem T-Stahl mit gerundeten Kanten
und Ubergéngen

MaBe Ab- Fiir die Biegeachse
stand
. . . der
yer- | Hohe | Breite | Dicke Radius A—X Y=Y
Kurz- Masse s?hnitt Achse
zeichen I , Iy :
h b s, t r ry ra d Ix e iy I — iy
Uy Uy

kg/m | om? mm em |em*{em® | em | cm* | cm® | cm
T30 1,77 ! 2.8 0 a0 4 4 2 i 0,05 1,72 | 080 | 047 gAa7| 058 | 082
T35 2,39 297 35 35 45 451 258 | 1 1,99 30| 123} 104 157 080 | Q73
T40 296 311 Ll 40 5 5 25 1 1,12 528 1841 1,18 2581 129 | 083
T80 444 5,68 0 50 § § 3 18 1,39 12,3 336 | 146 GOE | 242 { 108
T&0 6,23 7,94 fi0 60 7 7 34 2 1,66 23.8 548 | 1,13 12,2 407 | 1,24
T70 8,32 10,6 10 70 8 8 4 2 1,94 445 g0 | 208 22,1 8§32 1 144
Tan 07 {16 0 a0 9 8 45 | 2 222 737 | 128 233 | 3D 925 | 165
Ti00 154 209 108 109 1 11 55 | 3 274 | 1719 246 202 | 883 | 1717 2,05
Ti20 23,2 296 120 128 13 13 8,5 3 328 366 420 351 | 178 m7 245
1140 N3 384 140 140 15 ! 15 75 | 4 340 | 660 54T 407 ! 330 472 | 288

6 GrenzabmaBe und Formtoleranzen
6.1 Profilhdhe (h)

Fiir die Profilhdhe / gelten die GrenzabmaBe nach Tabelle 2.

8.2 Flanschbreite (b)

Fiir die Flanschbraite b gelten die GrenzabmaBe nach
Tabelle 2,

6.3 Stegdicke (s)

Fiir die Stegdicke gelten bei der Messung im Abstand hi2
vom AuBeren Ende des Steges die GrenzabmaBe nach
Tabelle 2.

8.4 Flanschdicke (f)

Filr die Flanschdicke geften bei der Messung in Abstand b/4
vom #uBeren Ende des Flansches die GrenzabmaBe nach
Tahelle 2.

6.5 Winkeihaltigkeit (&)

Die Grenzabweichungen fiir die Winkelhaltigkeit sind in
Tabelle 2 angegehen.

6.6 StegauBermittigkeit (¢)

Die Hiéchstwerte fiir die StegauBermittigkeit ¢ sind in

Taballe 2 angegeben; dabei gilt
by — by

2
6.7 Geradheit (g, oder q,,)

Fiir die Grenzabweichungen von der Geradheit gelten die
Faestiequngen in Tabelle 2.

7 Grenzabweichungen der Masse

Die Grenzabweichungsn von der theoretischen Masse fir
das einzelne Erzeugnis in Abhéngigkeit von der Dicke s, f
betragen ~8% bhei 4Amm <5, t < 7mm und =6% fiir s,
£ = 7mm (siche Tabelle 2}. Die theoretische Masse ist mit
einer Dichte von 7,85kg/dm?® zu berechnen.

8 GrenzabmaBe der Lange

Die Profile sind auf die bestellte Linge mit den in Tabelle 2
genannten GrenzabmaBen zu schneiden.
ANMERKUNG: Als Lingse L gilt die griBte nutzbare
Linge des Profils, wobei angenommen wird, daB die
Enden gerade geschnitten sind.
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‘fabelle 2: GranzabmaBe und Farmioleranzen von warmgewaiziem T-Stahl mit gerundeten Kanten

MaBe in mm
1 Querschnitt
—2 N 8 Grenzabmas fiir
2 l ennma b,k Ny
AN Wy
.y :‘%S b < 80 + 1 + 05
- § 50 < b < 100 + 1,5 + 0,75
¥ —
3 100 < b + 2,0 + 1.0
2 Winkelhaltigkait &
NennmaB GrenzabmaB
b k< 100 k<1
; 100 < b, k k<15
' by~ b
3 StegauBermittigkeit e g= ! 2 2
Nennmab Grenzabmag
b L b < 60 ext
60 < b e<15
4 Linge L
GrenzabmaB
Bei Schrigachnitten ist L die grisfte nutzbara Linge, wobai
man die Enden als gerade geschnitien annimmt. Das (bliches GrenzabmaB + 100
gewlnschte Grenzabma8 dar Linge ist bei der Bestellung —]
anzugeben. 4+ 50
Auf Vereinbarung bei der Bestaliung kénnen die Gesamt-
spannen fiir die GrenzabmaBe ganz auf die Plusseite oder Eingeschrinkte GrenzabmaBe 4 258
ganz auf die Minusseite gelegt werden.
+ 10
5 Geradheit g
Ubliches Richten: Das MaB ¢ ist iiber die Gesamilénge L des Stabes zu
S S —| messen
i { |
Nennmah Granzabweichung
i B0 < b, h < 100 g < 04%von L
B Grenzabwelchungen von der theoretischen Masse beim Einzelstab

Dicke Grenzabweichung
428,857 -B8%
7<5, ¢t ~6%

Als Abweichung von der theoretischen Masse beim Einzelstab gilt der Unterschied zwischen der gelieferten

und der thecretischen Masse.




