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Warmgewalzte I-Trager

D
0

Mittelbreite I-Trager, IPE-Reihe 1 25
MaBe, Masse, statische Werte Teil 5
Hot rolled I-beams; Medium flange I-beams, IPE-serie; Mit DIN EN 10 034/03.94
Dimensions, masses, sectional properties Ersatz fir Ausgabe 03.65

Profilés I laminés a chaud; Série IPE;
Dimensions, masses et charactéristiques rapportées aux axes

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir warmgewalzte mittelbreite I-Trdger mit parallelen Flanschflachen (IPE-
Reihe) von 80 bis 600 mm Hohe aus den in Abschnitt 5 genannten Stahisorten.

Diese Norm gilt nicht fiir:
Warmgewalizte I-Trager, Schmale I-Trédger, I-Reihe siehe DIN 1025 Teil 1.
Warmgewalzte I-Trager, Breite I-Trager, IPB- und IB-Reihe siehe DIN 1025 Teil 2.

Warmgewalzte I-Trager, Breite I-Trager, leichte Ausfiihrung, IPBl-Reihe siehe DIN 1025
Teil 3.

Warmgewalzte I-Tréger, Breite I-Trager, verstarkte Ausfiihrung, IPBv-Reihe siehe DIN 1025
Teil 4.

2 Bezeichnung

In der Norm-Bezeichnung sind in nachstehender Reihenfolge anzugeben:
— Benennung (I-Profil)
— DIN-Nummer (DIN 1025)
— Kurzname oder Werkstoffnummer der Stahlsorte
~ Kurzzeichen (siehe Tabelle 1)

BEISPIEL:

Bezeichnung eines warmgewalzten I-Trdgers aus einem Stahl mit dem Kurznamen S235JR
bzw. der Werkstoffnummer 1.0037 nach DIN EN 10 025 mit dem Kurzzeichen IPE 360:

I-Profil DIN 1025 — S235JR — IPE 360
oder I-Profil DIN 1025 — 1.0037 — IPE 360

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Tabelle 1: MaBe und statische Werte der mittelbreiten I-Triger

MaBe fiir Fiir die Biegeachse )
sl I I B R ol R g B v s |
Iy We | ix | Iy Wy | gy
IPE cm? | kg/m | m2/m cm em® [em | ecm* [ em® | om | ecm® | cm
80 80| 46| 38| 52 5 7,64 60| 0328 80,1 200 | 324 849| 3,69 1,05 11,6/ 6,90

100 100 55| 41| 57 7 | 103 81| 0400 171 342 | 407 159 579| 1,24 19,7{ 8,68
120 120} 64| 44| 63 7 | 132 104 | 0475 318 83,0 | 490] 277 8,65| 1,45 30,4| 10,5
140 140 73| 47| 69 7 | 164 129 | 0,551 541 773 | 574, 449 | 123 | 1,65 4421 12,3
160 160 | 82| 50 74 9 | 201 158 | 0,623 869 109 658 683 | 167 | 1,84 61,9| 140
180 180 91| 53| 80| 9 | 239 188 | 0,698 1320 | 146 742 101 222 | 2,05 83,2| 158
200 2001100 | 56| 85| 12 | 285 224 | 0,768 1940 194 8,26| 142 285 | 224 | 110 | 176
220 2201110 | 59| 92| 12 | 334 262 | 0848 | 2770 252 9,11 205 373 | 248 | 143 | 194
240 240 | 120 | 62| 98| 15 | 39,1 30,7 | 0922 | 3890 324 9,97| 284 473 | 269 | 183 | 21,2
270 2701135 | 66102 | 15 | 459 361 | 1,04 5790 429 11,2 | 420 622 | 302 | 242 | 239
300 300 (150 | 711107 | 156 | 538 | 422 | 1,16 8360 657 (125 | 604 805 | 335 | 314 | 266
330 33 (160 | 75|115| 18 | 626 491 1,25 11770 713 |137 | 788 985 | 355 | 402 | 293
360 360 | 170 | 80127 | 18 | 727 571 | 135 16270 904 (150 (1040 123 379 | 510 | 319
400 400 | 180 | 86135 | 21 | 845 663 | 147 23130 | 1160 (16,5 |1320 146 395 | 654 | 354
450 450 [ 190 | 941146 | 21 | 988 776 | 1,61 33740 (1500 (185 1680 (176 412 | 851 | 397
500 500 | 200 | 10,2 16,0 | 21 |116 90,7 | 1,74 (48200 | 1930 (204 {2140 (214 431 (1100 | 439
550 550 | 210 | 11,1 [17,2{ 24 [134 106 1,88 67120 [2440 (223 |2670 |254 4,45 (1390 | 482
600 600 | 220 | 12,0 19,0 | 24 |156 122 2,01 92080 |3070 (243 [33%0 |308 4,66 |1760 | 524

NI =h Flachenmoment 2. Grades, W = Widerstandsmoment, i = Trégheitshalbmesser, bezogen auf die zugehdrige Biege-

achse.

2) §, = statisches Moment des halben Querschnittes.

3) sy = Iyx:Sx = Abstand der Druck- und Zugmitteipunkte.

Die Querschnitte, Massen, Mantelflichen und statischen Werte sind aus den in der Tabelle angegebenen MaBen errechnet.

3 MaBe, Masse

3.1 Warmgewalzte breite I-Triger mit parallelen Flansch-
flichen werden nach Tabelle 1 geliefert.

3.2 Die gewiinschte Nennlinge ist bei Bestellung anzu-
geben.

3.3 Die in Tabelle 1 angegebenen lingenbezogenen
Massen sind mit einer Dichte von 7,85 kg/dm?® errechnet
worden.

4 GrenzabmaBe und Formtoleranzen

Fur die GrenzabmaBe und Formtoleranzen gilt DIN
EN 10 034.

5 Werkstoff

I-Trager nach dieser Norm werden vorzugsweise aus Stahl-
sorten nach DIN EN 10 025 hergestellt.

Die gewiinschte Stahlsorte ist in der Bezeichnung anzu-
geben.
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Zitierte Normen

DIN EN 10025 Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustihlen; Technische Lieferbedingungen; Deutsche
Fassung EN 10 025 : 1990 + A1:1993

DIN EN 10034 I-und H-Profile aus Stahl; GrenzabmaBe und Formtoleranzen; Deutsche Fassung EN 10 034 : 1993

Weitere Normen

DIN 1025 Teil 1 Formstahl; Warmgewalzte I-Trager; Schmale I-Tréger, I-Reihe; MaBe, Gewichte, zuldssige Abweichungen,
statische Werte

DIN 1024 Teil 2 Warmgewalzte I-Trdger; Breite I-Triger, IPB- und IB-Reihe; MaBe, Massen, statische Werte
DIN 1025 Teil 3 Warmgewalzte I-Triger; Breite I-Trager, leichte Ausfiihrung, IPBl-Reihe; MaBe, Massen, statische Werte

DIN 1025 Teil 4 Warmgewalzte I-Trager; Breite I-Tréger, verstirkte Ausfiihrung, IPBv-Reihe; MaBe, Massen, statische
Werte

Friihere Ausgaben
DIN 1025 Teil 5: 07.59, 03.65

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Marz 1965 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Alie Festlegungen iliber die GrenzabmaBe, Grenzabweichungen und Formtoleranzen durch Hinweis auf DIN EN 10 034
ersetzt.

b) Zitierte Normen dem derzeitigen Stand des DIN-Kataloges angepaBt.

Erlduterungen

Die Neuausgabe von DIN EN 10 034, die die europaisch vereinheitlichten Anforderungen an die GrenzabmaBe und Form-
toleranzen fir I- und H-Profile aus Stahl enthilt, machte eine Uberarbeitung von DIN 1025 Teil 2 bis Teil 5 erforderlich.

Der Anwendungsbereich der Neuausgabe beschrinkt sich auf die NennmaBe und die aus ihnen errechneten Werte; alle
Angaben wurden unverdndert aus den frilheren Fassungen der DIN-Normen iibernommen (siehe Tabelie 1). Uber eine
Europaische Norm fiir die NennmaBreihen von Tragern und Stiitzenprofilen mit parallelen inneren Flanschflichen wird in
ECISS/TC 11 noch verhandelt. Nach AbschluB dieser Arbeiten werden DIN 1025 Teil 2 bis Teil 5 durch die entsprechende
DIN EN-Norm ersetzt.

Internationale Patentklassifikation
F 16 S 003/00
E 04 B 001/24
E 04 C 003/04






